
③予知メンテナンス

故障が減って停止時間が
減り現場が楽になります

ガス、重油、水道、蒸気、
エア、クーラントの管理

①稼動管理、進捗管理

リアルタイムな現場の情報
の見える化と全社的共有

②主機､補機の設備管理

材料切れ

主機の間接的な停止要因
の事前把握で連続運転

⑨システム管理作業の低減

⑫モチベーション
　　　　　　の高揚

52 GX10b

ほぼ一つのセンシングと一つのシステムでこの様なことが総合的に管理できます
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止まらない機械で効率アップ

ネットワークを使うことなく現場のみで完結!

システムの有効利用の方法
５％の生産性のアップを目指した
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５％の生産性UPを目指して

①稼動管理、進捗管理

１､生産性の向上

※グラフ表示は1信号ごとに最大40パターンありますので機械等の管理内容に応じて表示切替ができます 2

アップ！アップ！

稼動情報を単にデジタル数値で「見える化」
しても意味がありません！
瞬時に比較ができる自動グラフ化が重要です

自動グラフ化すると工場中の機械の状態が現場にいかなくてもすぐに分かります！

ガミガミ言わなくても見ればわかります

リアルタイムな現場の情報
の見える化と全社的共有

１の横幅の時間軸で見ると稼動時間

の比較ができます

２の高さで見ると時間ごとの稼働率

や生産数の比較や時間的推移が瞬

時にわかります

なるほど！
ボトルネックが
解消されると
５％以上のUPが
見込めそうやな

仰る通りそこが
生産性向上に
一番効果的です

20台運転管理画面

※

１

２

全体の機械の稼動の見える化で
製造工程のボトルネックの問題点が
全員で共有できます

全員でボトルネックを見つけて
問題点の解消ができます

現場からのボトムアップによる非常に
スリムな方法で稼働率等の問題点が
リアルタイムで把握できます

個々の段取り､加工､
刃物交換等の時間や
チョコ停、ドカ停、タクト
タイムが把握できます



ご提案の電流計測による稼動等の管理は
更に機械の重負荷や過負荷の状態を計測
できるため、その傾向をグラフで管理すること
で長期間安定的に機械を使うことができます

また、機械の連続稼働時間や一部
オプションで警報設定と警告設定の
しきい値を設定できます
そしてその警告値超過の継続時間や
超過の回数を管理することで機械の
疲労度の管理をすることも出来ます

また、肝心の材料切れの
監視や水道、エアー、ガス等
の正常な供給や圧力等の
管理も同一のシステムで
一元的に管理できます

予定通りに進む作業は
　　　　　　とても快適です

せやなぁー

これも生産性
のＵＰに大きく
寄与します

材料切れの監視

長期的な累積負荷の管理

補機の監視
生産に使う機械を不要な休止なく連続
で使うためにはキリコ排出装置や冷却/
加熱装置、コンプレッサ等の補機の正常
な状態の監視が重要です

♪♪

５％の生産性UPを目指して １､生産性の向上

②主機､補機の設備管理

広域多点の管理ができるシステムですので、広い工場の関連機を一元的に監視、管理することでができます 3



ご提案のシステムの基本は機械の健康
診断のような仕組みです 機械の電流を
常時精密に計ることで機械の健康状態
や仕事の内容がわかります

重故障等での機械停止に繋がる大きな
トレンドがわかります
10年スパンの連続計測グラフで機械の
経年劣化等の傾向を確認できます

ダメージの大きい
故障停止が減るのは

助かるなぁー

正常運転
損傷
停止

故障レベル

警報ライン

起動時調整

止まらない機械で快適な作業ができます

故障停止のない機
械は生産性のＵＰに
大きく寄与します

予知メンテナンスで故障なく、安心して仕事ができます

毎回計測の1日ごとの最大値の10年巾表示

10年幅の5600万件の計測データか
ら瞬時に劣化傾向を発見しました

自由に設定出来る警報ラインと長期のトレンドグラフ
により壊れる前の予兆を管理することが出来ます

５％の生産性UPを目指して １､生産性の向上

③予知メンテナンス
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壊れる前のメンテナンス
は故障が減って停止時間
が減り現場がうんと楽に
なります
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